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No.７ 金属加工技術基礎 
 

 

 

1. 金属材料の種類 

1)鉄鋼材料の種類と特徴（軟鋼、硬鋼、鋳鉄） 

2)非鉄金属材料の種類と特徴（アルミニウム、ステンレス） 

 

  2. 種々の金属加工方法の紹介 
     

３. 切削抵抗 

1)切削抵抗の 3 分力 

2)構成刃先 

3)切削条件の影響 

4)切削熱と加工変質層 

４. 仕上げ面粗さ 

1)仕上げ面粗さの理論、計算式 

2)切削条件の影響 

3)切削加工と研削加工（研磨） 

５. トラブル事例 

６．理解度テスト、アンケート 
                                   

講師プロフィール 
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金属加工に必要な技術・知識について学びましょう。 
知っているといないとでは大きな違いが出る事柄だけを集めました。 

 


